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picocast CAM

Spezial Speedeinbettmasse fur gedruckte (Rapid Prototyping)
und gefraste Wachs- und Kunststoffgeriste.

Beschreibung

Eine extrem feine phosphatgebundene, graphitfreie Prézisionseinbettmasse fur den Bereich Modellguss im Schnellgussverfahren.
picocast CAM wurde speziell fir gedruckte (Rapid Prototyping) und gefraste Wachs- und Kunststoffgeriiste entwickelt.

Sie ist fir das Schnellgussverfahren optimiert und ermoglicht das VergieBen aller Dentallegierungen (Ausnahme Titan).

Technische Daten

Anmischflissigkeit: Expansionsliquid CAM
Mischungsverhéltnis Pulver : Flissigkeit 100 g : 20 ml

Anriihren unter Vakuum: 60 Sek.

Verarbeitungsbreite: ca. 5 Min.

Lagerungsempfehlung /

Verarbeitungstemperatur: ca. 23°C (Raumtemperatur)
Erstarrungsbeginn: 7-10 Min.

Abbindeexpansion: ca. 1.00 % (75 %)

mogliche Vorwarm-/Einstelltemperatur: ~ 900-950°C

Einstellzeit in den heiBen Ofen: 20 Min. nach Pulver/Liquid Kontakt

Expansionsliquid-Konzentration
20 ml Liquid / 100 g Pulver

Modellgusstechnik

Liquidverhaltnis/dest. Wasser 80%/20 %
100g=16ml/4 ml
400g =64 ml/16 ml

Einbetten

Die Kunststoffgerliste gemaB den Empfehlungen Uber das Ansetzen von Gusskanélen anstiften. Die Gussobjekte werden in einer
Modellform Silikonmanschette so platziert, dass sie nicht im thermischen Zentrum liegen. Die Diinnteile (z. B. Klammerarme) zeigen in
Richtung Muffelwandung, Abstand zum Muffelrand 5 mm. picocast CAM wie oben beschrieben dosieren, anmischen und auf kleiner
Rittlerstufe einlaufen lassen.

Sobald das Gerlst von Einbettmasse bedeckt ist, Ruttler abstellen, Muffel aufflillen und nicht mehr nachritteln.
Wichtig: Bitte keine Druckeinbettung vornehmen!

Vorwédrmen im Schnellguss

Genau 20 min. nach dem Anrlihren der Einbettmasse die Muffel mit dem Trichter nach unten in den auf 900 °C -950 °C vorgeheizten Ofen
einstellen (beachten Sie bitte die genau vorgeschriebene Einstellzeit, gemessen ab dem ersten Kontakt Pulver Flussigkeit). Wir empfehlen
eine Vorwarmtemperatur von maximal 950 °C. Diese Temperatur ist sowohl fir die Formfillung als auch fir die vollendete thermische
Expansion vollig ausreichend. Je nach GroBe der Muffeln sind diese ca. 60 Minuten nach Erreichen der Endtemperatur gieBbereit. Wahrend
der ersten 15 min nach dem Einstellen der Muffel sollten Umluft und Absaugung ausgeschaltet bleiben; der Ofen darf in dieser Zeit nicht
gedffnet werden (Verpuffungsgefahr!).

Hinweis

Die anwendungstechnischen Empfehlungen beruhen auf Versuchen und Erfahrungen aus unserem Entwicklungslabor.
Sie kénnen nur als Richtwerte angesehen werden. Unsere Produkte unterliegen strengen Qualitatskontrollen.
Technische Anderungen vorbehalten.

Achtung
Einbettmassen enthalten Quarz und Cristobalitmehl. Staub nicht einatmen.
Gefahr von Lungenkrankheiten (Silikose oder Krebs). Benutzen Sie einen geeigneten Atemschutz! ACHTUNG
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